
1. Praticare con un trapano un foro del diametro giusto 
(vedi tabella) nella parete del silo. 

Tampone di fluidificazione Diametro del foro
43XX 7/8"         (22mm)
44XX 1 1/16"    (27mm)
45XX 1 3/8"     (35mm)
48XX ½"          (13mm)

2. Levigare l’interno e l’esterno del foro, per prevenire 
danni all’O-ring. Accertarsi che l’area in cui si 
installerà il tampone di fluidificazione sia integra e 
pulita (nessuna intaccatura, incrostazioni, giunzioni di 
saldatura ecc.). 

3. Fare inserire, da una persona all’interno del silo, il 
complesso stelo-disco nel foro.  

4. Fare inserire, da un’altra persona all’esterno del silo, 
la rondella piatta e il dado sullo stelo. 

5. Serrare il dado a una coppia di circa 35 N·m o di 27 
N·m per la serie 48XX.

6. Fissare la tubazione dell’aria allo stelo.
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